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NEPIAHYH

2V Topovoa epyacio LEAETNONKE N TEYVIKN NG TPIGIAGTATNG EKTOTOONG He T HEB0SO KAIvng
couatidiov (particle bed 3D printing), pe tEAKO 6KOTO TV TAPAY®OYT] OVIIKEIWEVOV TO, OTOio
oLVOLALOVY TIKOVOTTOMTIKEG OVTOYEC KO TOAVTAOKN Ye®UETpio. Xvykekpiuéva, eEetdotnke 1
pocOfKn cvuroAvpuepovc moAv-atbvieviov-o&ikon Bivuriov (Polyvinyl acetate-ethylene — PVA-E)
og Aevkd toévto tomov CEM I kon acPeotapyiiiko topévto (calcium aluminate cement - CAC).

Mo kabe tOmo Toévrov ektvmddnkav pe xpnorn tov extvrnmty ZPrinter 310 Plus tpeig oeipég
detypatov (3%, 5% xor 10% wiw PVA-E), otig omoieg meptlapfdvovtor dokipo yio pétpnon
OMmTikn g kot Kapmrtikng avtoyng (katd EN 196-1) kat aviikeipeva amAng kot cuvOetng yeopetpiog.
Axolovbmvrtog pio gfdopado amd TV Topaywyn TOvs, TO AVTIKEIpHEVH apnvovtol oe yopo 100%
vypaociag yi 18 nuépec, petd 1o mépag twv onoiwv Pubilovror oe de&apevn vepol yla TPEIG NUEPES
MOOTE VO OVOTTOEOLY OVTOYEG Kol VOTEPN LTOPAAAOVIOL OTIS dOKIMaGieg OAIYNG Kot KAUyNC.
Emnmiéov ta delypata peretnOnkov pe HAextpovikd Mikpookomo Zdpwone (SEM) dote va
OlEVKPIVISTEL N TPOOOOG TOV AVTIOPACEMY EVUIATMONG.

A6 T1g SoKIUEG KApYMG Kot OAiymc Tpodkuye OTL T0 AGRECTUPYIAIKO TOIHEVTO TPOGHIOEL KAAVTEPES
avToxég oto TEMKO avtikeipevo, evd 1 wpooOnkn PVA-E Bedtidver 11 1010 16C TOL TEAKOD
TPoiovTog. Amo T oepég mov mapaockevdodnkayv, n ovotacn CAC — PVA-E 10% mopovcioce
KOADTEPO, OMOTEAECUATO OGOV OPOpPd TNV OMTTIKN OvTOyN KOl TNV KOUTTIKY] avTOoy1, T Omoic
guvoovvtal omd TN YUK obvotacn Tov acPectopyilkod towéviov. Ot ewodveg tov SEM
emPBePaidvoLY TMOC 1 EVLOATMOGT TOL AGRESTAPYIAIKOD TOLUEVTOV EYEL TPOYWPNOEL TEPICCOTEPO GE
oY£01 UE AT TOL AELKOD TOIUEVTOV. ZVYKEKPIUEVA OE, GTO ACPECTAPYIMKO TOUEVTO OlaKPivovToL
€VOLAKPLTA T TPOTOVTO EVVOATMOOTG (TOPTAAVTITNG, ETPVYKITNG).

Mo mv a&loldynon g akpifelag tng TPIOOIECTOING EKTOTMONG LE T EV AOY® VAIKE, EQappoctnke
o0 deiktng akpifetag (na) mov kabopiletor amd TV TOTOTNTA TG EKTOTMONG GE GYECT UE TNV APYIKY
oyediaon. And v avdivon axpifelag Tpokvmtel 0TL 1| TpocHnkn morvuepovg PVA-E Bertiover v
aKpifela EKTOTOONG Kat Yo TOLg dV0 THTOLS TolEVTOL. EmmAéov, ot vymAdTepes apyikég avToyES
TOV 0OPECTUPYIMKOD TOEVIOL EMITPEMOVY TNV  EKTUTMOTN AENTOTEPOV Kol €VOpOLOT®V
AEMTOUEPELDV GTO VIO EKTOIMOT| OOKIULO/TPIGOIACTATO EKTVTMOUEVO OVTIKEILEVO OO TOIEVTO, GE
avtiBeon pe To Agvk0O, 6TO 0M010 01 101eg AemTOpEPELEG BpaOVTOL KOTA TV KATOGKEDY).
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